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Vedr.: Fremgangsmade og anlaeg til fremstilling af formet emne 

Et start problem ved genbrug af papir er de 30% restpulp, der ikke kan bruges 
pga. de meget korte fibre. Opfindelsen gSr ud pi at tage dette restpulp (affald, 
rSprodukt), som bestir af ca. 50% torstof ned i en blander, moller eller lignende, 
tilfore lidt vand - polymer, som er vanddrivende, lim eller anden form for 
bindemiddel, som kan gd i forband med rdproduktet og som kan give en stivhed 
og styrke i det ferdige emne eller andet naturprodukt. 

Pladen kan fremstilles til en passende kvalitet uden tilsaetningsstoffer. Imidlertid 
kan bemaerkelsesvaerdige forbedringer i hurtighed af fremstilling opn£s ved at 
bruge kemiske tilsaetningsstoffer som folger 

Kationiske polymers af den type brugt i vandrensning og papirfremstilling kan 
tillf0jes til blandingen af konsistensen ved fabrikation og disse udvirker en 
betydende fbrbedring i frigorelse af vand fra slammet. Forholdene ved at blande 
er kritiske for at opnS den effekt, som viser sig at vaere et kortvarigt feenomen. 

Draenagetideme kan blive reduceret med sd meget som 30-55% i ubehandlet 
blanding ved at bruge polymer . 

Processen er identisk med beskrevne mikropartikelprogrammer brugt til at ege 
draenage i papirfremstilling. Imidlertid fbregSr denne proces i blanding med >1% 
konsistens og var ikke forudset til at blive en brugbar teknologi hvad dette angir. 

Typiske eksempler pd kationiske polymers, som ikke m§ opfattes som 
begraensende, er kationiske polymers acrylamide, kationiske polyaminer, 
dimethyldiallyl ammonium kloridpolymers, kationiske naturlige polymers sdsom 
kationisk stivelse, xanthan gummi, johannesbrodgummi. 

Mikropartikleme kan vaere negativt ion eller katonisk og kan vaere naturlige sdsom 
bentonit eller syntetisk som forarbejdet kiselsyre eller polyakrylamid mikropartikler, 
af form negative ion eller katonisk. 

Tilfojelse af bl.a. harpiks polymer er ogsd anvendelig sisom syreholdig melamin 
formaldehyd eller andre systemer baseret pS fortaetning af polymers. 



• Side2 



20.juni2002 



Yderligere kan andre polymers af polyhydroxid type tilfejes for at forbedre styrken. 
Sadanne polymers er Hg polyvinyl alkohol, stivelse etc. 

Yderligere kan pladen blive vandtaet ved at tilfoje harpikslignende staffer af kendt 
type skabt til at maette pladen sa som polyamid harpiks, eller reaktive 
silikonesystemer hvori der er indre polymerisation af de reaktive silikoner i den 
fugtige plade for at fremstilie hydrofobisk type. 

Blandingen kommer i roterende blander, raproduktet formales til en ensartet 
masse, hvorefter det pumpes i silo med et torstofindhold pi 10-15%, fortrinsvis 
15%. Blandingen med det lave torstofindhold, som kan anvendes ved kontinueriig 
presning, giver en hurtigere vandudskillelse, fordi at vandet i sig selv i dette 
raprodukter vanddrivende, jo mere vand i raproduktet, jo hurtigere afvanding, og 
man far herved en bedre struktur i emnet, i modsaetning til stationaer presning, 
hvor det vil vaere nodvendigt med hojt torstofindhold for at transporten af 
massen/blandingen pa transportband skal vaere rimelig stiv/stabil, for den fores 
ind under eller i form pa stationaer presse. 

Blandingen med det lave torstofindhold transporteres nu pa siband, der nu fores 
ind i en lang konisk justerbar kasse med huller pa sider og bund og top, sa 
raproduktet der ligger meltem to siband, top og bund + begge siden kan komme 
af med overskydende vand. Nar der er presset tilstraskkeligt vand ud, fores 
raproduktmassen videre gennem en parallel dysse og derefter videre gennem en 
vibrations-rekscenterpresse, som under kontinueriig proces vibrerer raproduktet 
til et rimeligt hardt emne. Her kan man bestemme, hvor langsomt emnet skal kore 
gennem vibrations-/ekscenter pressen, sa man derved kan regulere den styrke 
man onsker at opna pa emnet. Vibrations/ekscenterpressen kan ogsa justeres op 
og ned, sa den giver det onskede trykkilo/cm 2 og derved opnar den styrke man vil 
have i emnet. 

Nu transporteres emnet gennem en ovn, som torrer emnet til den fugtighed som 
er onskelig til lager/salg ved forholdsvis lave temperaturer, fortrinsvis 100-200 
grader. Derfra kan den fores ind i vibrations/ekscenterpresse nr. 2 for at opna, 
hvis det er nodvendigt en hojere dentitet Nu er emnet War til renskaering og 
pusning. 

Den kendte teknik med at presse med stationaer presse er almindelig kendt. Der 
er for det forste den ulempe, at man skal vente 4-8 minutter for afvanding. For det 
andet kan man ikke kore plader i uendelig laengde, som ved vibrations- 
/ekscenterpresse, for man er afhaengig af pressens laengde, som kan vaere fra 2 
-5m lang. Det er ogsa nodvendigt med form eller kasse ved presningen med 
stationaer presse for at holde pa materialet under presningen. Dette undgas ved 
kontinueriig proces. Ved stationaer presning skal trykket vaere si mange kilo/cm 
pa denne specielle ravaremasse. at man under presning fx presser emnet ned til 
en tykkelse, fx 15 mm. og nar pressen gar retur, svulmer/ekspanderer emnet fra 3 
- 5 mm. Man stresser materialet unodigt Her opnar man starten pa, at emnet 
delaminerer, som er meget uheldigt for emnet 
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Ved vibrations-/ekscenterpressen kan man variere presningen ved indgang og 
udgang med forskellige tryk kilo/cm 2 . Man ma konstatere, at raproduktet er af si 
ringe kvalitet, som bestar af kridt/kaolin/Ier og ca. 30% fibre fra 0,5 - 0,8 mm, at 
det kraever en speciel fremgangsmade, nemlig lang og rolig afvanding for sa at 
slutte ved regulaer vibrations-/ekscenterpresse - emnet er nu faerdigt 



Med venlig hilsen 
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